avaimet kdteen
-periaatteella

taansa rakentamalla uuden 1700 nelion
navettarakennuksen. Tilanpidon isintini

toimiva Jari Eskelinen aloitti jo vuonna 1993.
Tuolloin kiytossi olevassa vanhassa navetassa
oli 22 lehmdid. Vuosien mittaan vanhaa ehdittiin
laajentaa pariinkin otteeseen, kunnes piitos ko-
konaan uuden navetan rakentamisesta syntyi.

Uusi navetta on tarkoitettu lypsylehmille, hie-
hoille ja vasikoille. Vanha navetta palvelee vas-
taavasti lihakarjan tuotantoa. Kaikkiaan eldimid
on tdlld hetkelld 170 kpl. Tilan tuotanto on siten
moninkertaistunut vajaassa 20 vuodessa.

Nykyaikainen navetta pitdd sisilldan moni-
puolista tekniikkaa, kuten lypsyrobotit, maidon
sdilytystankit ja ruokinta-automaatit. Navet-
tainvestointi olikin Eskelisen mukaan mittava,
mutta kovin pienilld yksikoilld ei endd nykymaa-
ilmassa pdarjida. “Toiminnan jatkuvuuden kan-
nalta tuotantotilojen kasvattaminen on tilloin
ainoa vaihtoehto”, sanoo Eskelinen.

S iilinjirveldinen Ylolin tila laajensi toimin-

Lattiapinnoitteet ammattilaisen
asentamana

Kokonaan uuden tuotantotilan rakentaminen on
monivaiheinen projekti, jossa hygieniavaatimuk-
set ja kova rasitus asettavat omat vaatimuksensa
esimerkiksi eri pinnoilla kiytettiville materiaa-
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leille. Lattia- ja seindpinnoitteiden osalta YIolin
tilalla pdddyttiin Solmasterin tarjoamaan koko-
naisratkaisuun.

Lattiapinnoituksen kiytidnnon toteutuksesta
vastasi Solmasterin oma pinnoitustiimi. Eske-
lisen mukaan Solmaster ei ollut halvin, mutta
referenssit vastaavista kohteista olivat vakuut-
tavia. Myos muiden vastaavia pinnoituksia Sol-
masterin kanssa toteuttaneiden kokemukset niin
tuotteista kuin pinnoitusurakan sujumisesta oli-
vat positiivisia. "Halusin joka tapauksessa, etti
lattioiden pinnoitus teetetidn ammattilaisilla.
Uuden navetan rakentaminen on kokonaisuute-
na vaativa projekti, jossa tyon lopputuloksella,
takuuasioilla ja pelkdistidn aikatauluissa pysy-
misellikin on suuri merkitys.”

Turvalliset tuotevalinnat

Eskelisen navetassa Solmasterin tuotteita kiytet-
tiin sekd lattioissa, etti seinissd. Maitohuoneen ja
robottialueen lattiat pdadllystettiin hiekkakarhen-
netulla AC 50 Akryylimassalla. Ruokintapoy-
tien pinnoitus tehtiin EP 1 Epoksipohjusteella ja
itsetasoittuvalla EP 500/3000 Epoksimassalla.

Seinissi  kiytetyn kaksikomponenttisen ja
vesiohenteisen EP 10 Epoksipinnoitteen levit-
taminen tehtiin omatoimisesti. ”Pinnoite antaa
hyvin suojan ja sitd on helppo pitid puhtaana.
Levittdminen on helppoa telan avulla, joten se
onnistuu helposti ei-ammattilaiseltakin”, kertoo
Eskelinen.

Kdyttoon uusi navetta otettiin vuoden 2010
alussa, joten kiyttokokemuksiakin on jo ehtinyt
kertyd. Lattiapinnoitteisiin Eskelinen sanoo ole-
vansa tyytyoviinen. Erityisesti helppohoitoisuus
on tdmidin tyyppisessd kiytossa tirkedd. ”Lattia-
pinta-alaa on todella paljon, joten pienikin ajan-
sddisto on aina tervetullutta.”

Solmaster Oy on johtava suomalainen lattia-
pinnoitteiden ja teollisuuskemikaalien valmista-
ja, joka 35 vuoden ajan on kehittinyt, myynyt
ja markkinoinut tuotteita teollisuuden, raken-
nusliikkeiden ja kotitalouksien kiyttoon. Yhty-
man kaksi osastoa ovat Solmaster Coatings ja
Solmaster Chemicals. Valmistus ja tuotekehitys
tapahtuvat Solmasterin tehtailla Hollolassa ja
Lahdessa. Solmasterilla on oma tytiryhtio Ruot-
sissa. Vienti ldhimarkkinoille on voimakkaassa
kasvussa. Liihde: Solmaster Oy.

Ympadrist0 ja Terveys-lehti 5:2011, 42 vsk.



