Tyostonesteiden huolto ja yllapito

Néin parannat tyostdonesteiden toimintaa ja pidennét vaihtovalia.

Ty6stonesteen pitkd elinkaari ja optimaalinen toiminta riippuvat hyvastd metallin-
tyostonestejarjestelman hallinnasta, huollosta ja yllapidosta. Tyostonesteen huolto ja yllapito
on lahes yhta tarkeda kuin oikeanlaisen tydstdnesteen valinta. Syntyvat ongelmat aiheutuvat
yleensd samoista syistd, oli sitten kyseessa yksittdinen tyostdkone tai monen koneen
tydstonestejarjestelmé. Seuraavilla toimilla konepajoissa voidaan pidentdd tydstonesteiden
toiminta-aikaa ja varmistua, etta ne toimivat niin kuin on suunniteltu.

Vastuu huollosta ja yllapidosta

Jotta koneiden toiminta olisi mahdollisimman ongelmatonta, tulee huolto- ja yllapitotoimintaan
valita tietty henkil6 tai osasto, joiden vastuulla on tydstdnesteiden pitoisuuksien mittaukset ja
veden, tyostonesteen seka jalkihuoltoaineiden lisaykset. Naista lisdyksista ja pitoisuuksien
tarkastuksesta on hyva yllapitda jonkinlaisia merkintdja, jotta ymmartdd miksi mitékin
huoltotoimenpiteitd on tehty ja mihin ne vaikuttavat. Nain valtytaan liiallisilta kemikaalien
kaytolta, pidennetaan tydstdonesteiden vaihtosyklia ja sédéstetdan rahaa seka resursseja.

Ty6stonestejarjestelman perusteellinen puhdistus nesteen vaihdon yhteydessa

Tama pitaisi olla tiedossa jokaisella konepajalla. Lika, 6ljy ja mikrobit voivat kertya
tyostonestejarjestelméan erilaisiin koloihin, kouruihin ja putkistoihin, joista niitd voi olla vaikea
havaita. llman perusteellista jarjestelmén puhdistusta uusi tydstoneste voidaan pahimmassa
tapauksessa pilata heti vaihdon yhteydessd saastuttamalla se bakteereilla, sienilld tai
homeilla.

Puhdistus lastuista ja tyostojaamista

Ty6stdssa syntyvat pienhiukkaset ja lika voivat kertyd tydstosysteemiin ja tukkia esimerkiksi
putkistoja. Jos jarjestelmdssad on paljon tydstdjadmia, aiheuttaa se myds turhaa terien
kulumista. Oikeanlaisilla  suodattimilla voidaan poistaa positiivisesti  varautuneita
metallihiukkasia helpommin kuin altaiden pohjalta. Tyostolastujen pinnalle voi kerdantya
komponentteja metallintydstonesteestd, jolloin ne muodostavat hyvan kasvu-alustan
mikrobeille. Siksi on varmistettava, ettd lastut kulkeutuvat jarjestelméssa suodattimille, mista
ne on helppo poistaa.
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Pitoisuus oikealla tasolla

Jokaiselle tyOstonesteelle ilmoitetaan valmistajan toimesta suositeltu pitoisuus erilaisille
tydstdmenetelmille. Tydsténesteen pitoisuus voidaan helposti mitata refraktometrilla, mika
tulisi 10ytya jokaisesta konepajasta. Valmistajat ilmoittavat refraktometrikertoimet kullekin
tyostonesteelle esitteissédén ja etiketeissdén. Oikean pitoisuuden sailyttdminen vahentaa
mahdollisia ongelmia. Liian matalat pitoisuudet tyOstettdessé voivat aiheuttaa ruostumista,
terien kulumista, heikkoa voitelevuutta ja tyOstOnesteen ennenaikaisen pilaantumisen.
Liian korkeilla pitoisuuksilla tydstettdessé taas voi esiintyd vaahtoamista, sumuuntumista,
tyostbnestejaamia kappaleisiin ja koneisiin sekd iho-ongelmia kayttjilla. Lisaksi
tyostonestettd kuluu turhaan liian paljon, mik& aiheuttaa ylimaaréaisia kustannuksia.
Pitoisuuksien s&anndllinen tarkastaminen on tarke&dda, koska tyostdn yhteydessa
tydstdnestevesiseosta haviaa roiskeiden kautta jarjestelmésta. Toisaalta tydstdssa syntyy
aina lampo6a, mikd aiheuttaa ainoastaan veden haihtumista ja nain ollen tydstdnesteiden
pitoisuudet voivat muuttua ajan myaota.

Ty6stonesteen ilmastaminen kierrattamalla systeemia

Jos tydstdneste seisoo pitkid aikoja paikallaan, antaa se hyvat kasvuolosuhteet
anaerobisille bakteereille. Kyseiset bakteerit aiheuttavat pahanhajuisia tuoksuja.
Tyb6stOnesteen kiertdessd systeemissa sinne paasee samalla ilmasta happea, joka estda
anaerobisten bakteerien kasvun. Vaikka kone ei olisi tuotannossa jatkuvasti, kannattaa
tydstdnestettad kierrattda lyhyt aika paivittain valttyakseen taltd ongelmalta. Nesteen sekaan
voi vaihtoehtoisesti puhaltaa letkulla iimaa saman vaikutuksen aikaansaamiseksi.

Ty6sténesteen puhtaanapito

On erittain tarkeaa, etta tydstdnesteeseen ei paase systeemin ulkopuolelta vieraita aineita.
Tydstdnesteen sekaan ei missdan nimessa saa kaataa mitdén sinne kuulumatonta. Sinne
kuulumattomat aineet, kuten esimerkiksi pesuainejadamat, voivat aiheuttavat vaahtoamista,
luoda mikrobeille kasvu-alustan tai aiheuttaa esimerkiksi emulsion purkaantumisen.
Kiintedt epapuhtaudet voivat tukkia putkistoja ja suodattimia.

Tyostoneste ja jateodljyt

TyoOstOnestejarjestelmassa kaytetdan erilaisia hydrauli- ja johdedljyja, joita voi vuotaa
tyostbnesteen sekaan. Hyvin kehitellyssa tyostonesteessd on hyva oljynerotuskyky ja
jatedljyt erottuvat tydstdnesteen pinnalle. Pinnalta 6ljyt on helppo keratd esimerkiksi
skimmerilla tai muilla 6ljynerotuslaitteistoilla. Jatedljyt voivat aiheuttaa savuamista,
vahentaa tyostOnesteen jadhdytysominaisuuksia ja liata koneita. Lisdksi ne muodostavat
tyostonestealtaan pinnalle ilmaa I4péiseméattoman kerroksen, jolloin pahanhajuisia
tuoksuja tuottavat bakteerit pystyvat lisddntyméaan
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