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Tyostonesteiden huolto
ja yllapito

Ndin parannat tyostonesteiden toimintaa ja pidenndit vaihtovadilici

Tyostonesteen pitka elinkaari ja optimaalinen toiminta riippuvat hyvasta
metallintydstonestejarjestelman hallinnasta, huollosta ja yllapidosta. Tydstonesteen
huolto ja ylldpito on Idhes yhta tarkeaa kuin oikeanlaisen tyostonesteen valinta. Syntyvat
ongelmat aiheutuvat yleensa samoista syista, oli sitten kyseessa yksittdinen tyostokone
tai monen koneen tyostonestejdrjestelma. Seuraavilla toimilla konepajoissa voidaan
pidentda tyostonesteiden toiminta-aikaa ja varmistua, etta ne toimivat niin kuin on
suunniteltu.

Vastuu huollosta ja yllapidosta.

Jotta koneiden toiminta olisi mahdollisimman ongelmatonta, tulee huolto- ja
yllapitotoimintaan valita tietty henkil® tai osasto, joiden vastuulla on tydstonesteiden
pitoisuuksien mittaukset ja veden, tyostonesteen seka jalkihuoltoaineiden lisaykset.
Naista lisdyksista ja pitoisuuksien tarkastuksesta on hyva yllapitaa jonkinlaisia
merkintdja, jotta ymmartaa miksi mitakin huoltotoimenpiteita on tehty ja mihin ne
vaikuttavat. Nain valtytaan liiallisilta kemikaalien kaytolta, pidennetdan tyostonesteiden
vaihtosyklia ja sadstetdan rahaa seka resursseja.

Tyostonestejarjestelman perusteellinen puhdistus nesteen vaihdon yhteydessa. Tama
pitdisi olla tiedossa jokaisella konepajalla. Lika, 6ljy ja mikrobit voivat kertya
tyostonestejarjestelman erilaisiin koloihin, kouruihin ja putkistoihin, joista niita voi olla
vaikea havaita. llman perusteellista jarjestelman puhdistusta uusi tyostoneste voidaan
pahimmassa tapauksessa pilata heti vaihdon yhteydessa saastuttamalla se bakteereilla,
sienilld tai homeilla.

Pitoisuus oikealla tasolla.

Jokaiselle tyostonesteelle iimoitetaan valmistajan toimesta suositeltu pitoisuus erilaisille
tyostomenetelmille. Tydstonesteen pitoisuus voidaan helposti mitata refraktometrilla,
mika tulisi I0ytya jokaisesta konepajasta. Valmistajat ilmoittavat refraktometrikertoimet
kullekin tyostonesteelle esitteissaan ja etiketeissadn. Oikean pitoisuuden sailyttaminen
vahentaa mahdollisia ongelmia. Liilan matalat pitoisuudet tydstettdessa voivat aiheuttaa
ruostumista, terien kulumista, heikkoa voitelevuutta ja tydstonesteen ennenaikaisen
pilaantumisen. Liian korkeilla pitoisuuksilla tyostettdaessa taas voi esiintya vaahtoamista,
sumuuntumista, tydstonestejaamia kappaleisiin ja koneisiin seka iho-ongelmia
kayttajilla. Lisaksi tyostonestetta kuluu turhaan liian paljon, mika aiheuttaa ylimaaraisia
kustannuksia. Pitoisuuksien saannollinen tarkastaminen on tarkeaa, koska tyoston
yhteydessa tyostonestevesiseosta havida roiskeiden kautta jarjestelmasta. Toisaalta
tyOstossa syntyy aina lampod, mika aiheuttaa ainoastaan veden haihtumista ja ndin ollen
tyostonesteiden pitoisuudet voivat muuttua ajan myota.
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Puhdistus lastuista ja tyostéjaamista.
TyoOstdssa syntyvat pienhiukkaset ja lika voivat kertya tyostosysteemiin ja tukkia
esimerkiksi putkistoja. Jos jarjestelmassa on paljon tyostojaamia, aiheuttaa se myos
turhaa terien kulumista. Oikeanlaisilla suodattimilla voidaan poistaa positiivisesti
varautuneita metallihiukkasia helpommin kuin altaiden pohjalta. Tyostolastujen
pinnalle voi keradantya komponentteja metallintydstonesteests, jolloin ne
muodostavat hyvan kasvu-alustan mikrobeille. Siksi on varmistettava, etta lastut
kulkeutuvat jarjestelmassa suodattimille, mista ne on helppo poistaa.

Tyostonesteen ilmastaminen kierrattamalla systeemia.

Jos tyOstoneste seisoo pitkia aikoja paikallaan, antaa se hyvat kasvuolosuhteet
anaerobisille bakteereille. Kyseiset bakteerit aiheuttavat pahanhajuisia tuoksuja.
Tyostonesteen kiertdessa systeemissa sinne pdasee samalla ilmasta happea, joka
estda anaerobisten bakteerien kasvun. Vaikka kone ei olisi tuotannossa jatkuvasti,
kannattaa tydstonestetta kierrattaa lyhyt aika paivittdin valttyakseen talta
ongelmalta. Nesteen sekaan voi vaihtoehtoisesti puhaltaa letkulla ilmaa saman
vaikutuksen aikaansaamiseksi.

Tyostonesteen puhtaana pito.

On erittdin tarkeaa, etta tyostonesteeseen ei paase systeemin ulkopuolelta vieraita
aineita. Tyostonesteen sekaan ei missdaan nimessa saa kaataa mitaan sinne
kuulumatonta. Sinne kuulumattomat aineet, kuten esimerkiksi pesuainejaamat,
voivat aiheuttavat vaahtoamista, luoda mikrobeille kasvu-alustan tai aiheuttaa
esimerkiksi emulsion purkaantumisen. Kiinteat epapuhtaudet voivat tukkia
putkistoja ja suodattimia.

Tyostoneste ja jateoljyt.

Tyostonestejarjestelmassa kaytetdan erilaisia hydrauli- ja johdeoljyja, joita voi
vuotaa tyostonesteen sekaan. Hyvin kehitellyssa tyostonesteessa on hyva
oljynerotuskyky ja jatedljyt erottuvat tydstonesteen pinnalle. Pinnalta 6ljyt on
helppo kerata esimerkiksi skimmerilla tai muilla 6ljynerotuslaitteistoilla. Jatedljyt
voivat aiheuttaa savuamista, vahentaa tyostonesteen jadhdytysominaisuuksia ja
liata koneita. Lisaksi ne muodostavat tyostonestealtaan pinnalle ilmaa
lapdisemattoman kerroksen, jolloin pahanhajuisia tuoksuja tuottavat bakteerit
pystyvat lisdantymaan.
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